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Messabstand zum Messpunkt = 
Abstand zur Stirnfläche +0,4

measuring distance to sensing area = 
distance to front face +0,4

Bei dieser Lage zeigt das IGM11 + (Nord) an.
IGM11 shows + (north) at this position.
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Bei dieser Lage zeigt das IGM11 + (Norden) an./
IGM11 shows + (north) at this position. 
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